Digitalna riadiaca jednotka pre homogenizér

Digitalna riadiaca jednotka dava zakaznikovi moznost jednoducho nastavit (naprogramovat) proces
riadenia a ohrevu hmoty pre homogenizaciu/pastovanie medu v postupnych krokoch (maximalne 12
krokov).

Zakaznik si mbze vybrat, kolko etap (krokov) chce naprogramovat a mat vo vyrobnom procese. Po
naprogramovani cyklu je mozné ho uloZit v 1 az 5 programoch, takze ho mozno kedykolvek v budutcnosti
jednoducho spustit alebo zmenit.

Jeden program je kompletny cyklus, ktory moZze mat' 1 az 12 krokov.

V jednom kroku je mozné zmenit/nastavit:
Teplotu: 10°-60°C

Ak je teplota nastavena pod 10°C, riadiaca jednotka v danom kroku automaticky zahrievanie
vypne.

Rychlost miesadla: 1 — 100%
Ak je rychlost nastavend na 0%, riadiaca jednotka miesanie v danom kroku vypne.
Cas: Hodiny: 0 — 4h MinUty: 0 — 59min

Prakticky je mozné (ak potrebné), Ze jeden program mdze mat 12 krokov po 5 hodin, ¢o
znamena, ze mdze pracovat az 60 hodin.

Programovanie a spustanie riadiacej jednotky

Jednotka je ovladana piatimi tlacidlami na kontrolnom paneli.

< tlacidlo s tymto oznacenim je najéastejSie pouzivane na navrat do predchadzajuceho menu
> tlacidlo s tymto oznacenim je najcastejSie pouzivané na posun do dalSieho menu
-+ tlacidla + a — su pouzivané na zmenu hodnoty parametrov e.g. treplota, rychlost alebo ¢as.

START STOP ENTER tlacidlo s tymto oznadenim slizi na zacatie/ukonéenie programu alebo uloZenie
daného parametru pri nastavovani programu.

Struktuira menu

Po zapnuti riadiacej jednotky — hlavnym vypinacom na pravej strane jednotky, sa zobrazi vyrobné intro.

Vyber jazyka: Ak je tlacidlo + stlacené a podrzané pred zapnutim, zobrazi sa jazykové menu. Vyberte
vhodny jazyk a vyber potrvdte.

Po vyrobnom intre sa na displeji zobrazi vyber prvého programu, vyberte poZadovany program. Po
vybere program sa zobrazi celkovy ¢as programu (vSetky kroky).

Po vybere program potvrdte tlacidlom >.



Menu na spustenie alebo Uprava zvoleného programu

Zacatie cyklu:

Stlacenim tlacidla START sa spusti vybrany program. Po zacati programu sa na displeji zobrazi
aktualny krok, odpocitavanie z celkového ¢asu programu, teplota a aktuélna rychlost daného kroku,
ktord moze byt menena pocas cyklu.

Stlacenim tlacidla < sa zobrazi aktudlny krok a ¢as daného kroku, taktiez sa zobrazi nastavena
Uaktudlna teplota, ktord moze byt tiez menena pocas cyklu.

Stladenim tlacidla > sa zobrazi celkovy Cas a rychlost miesadla.

V obidvoch moznostiach menu sa po stlaceni tlacidla START/STOP cyklus zastavi a na displeji sa
zobrazi ,,PAUSE” (pauza) menu. Opatovnym stla¢enim tlacidla START/STOP sa cyklus zastavi a zobrazi sa
menu pre zacatie alebo vyber iného programu.

Z ,,PAUSE” menu je mozné pokradovat vo vybranom programe stlacenim tlacidla <

Zmena parametrov zvoleného programu:

Stlaéenim tlacidla > sa zobrazi prvé menu, kde je mozné nastavit maximalny pocet krokov vybraného
programu, parameter moze byt ulozeny do pamiti stla¢enim tla¢idla ENTER alebo jednoducho stlac¢enim
tlac¢idla > prejt do nastavenia dalSieho parametru bez ulozenia zmeny.

Poradie parametrov na Upravu (alebo iba na kontrolu):
Celkovy pocet krokov

Prebiehajuci krok (krok, ktory je mozno zmenit alebo skontrolovat) Ak je maximum vybranych a
uloZenych krokov napriklad 8, tak maximalny prebiehajlci krok moze byt 8, na displeji 8/8.

Teplota
Rychlost
Cas - hodiny

Cas - minaty

Ochranné opatrenia a kontrola procesu

V pripade stlagenia BEZPECNOSTNEHO VYPINACA riadiaca jednotka zastavi proces, mie$adlo a
ohrieva€ a na displeji sa zobrazi, Ze bezpénostny vypinac je aktivovany. Pre resStartovanie systému musi
byt bezpecnostny vypina¢ oto¢eny o % kruhu smerom doprava.

Ak namerana teplota klesne pod 7 stupriov Celsia, mieSadlo sa automaticky vypne.
Na displeji :NO-R

V pripade, Ze je snimac teploty chybny alebo nie je zapnuty - konektor snimaca na displeji zobrazuje
chybu snimaca (skontrolujte konektor kabla).



